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Explosion-proof vacuum packaging machine
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1 SEE

ASCHRUE T PRI s L CLURfRIAR: AL BIARIEATE S Jr SRR AL B K,
MG BASH IEH TR Bk, WBRTNE. RN, e (EHUHS. Ak, s 0.

ARG R A RAT AR A RN M A e R SR S R A, R B K = dh I E B4
AR

2 MMHsIAxH

ARAEFNE SR B SCAFRT A SCAF B R 2 AN AT A o P H AR 51 SO, A0 H I A &
RTASAE . FLRAEHAR SISO, HEhiAs CBHETA PIESER) &M TA SO

GB/T 191 fudsfifiz Elntrd

GB/T 2828.1 HEUGFERIRFET 1.t & IR (AQL) A 2R I IZ SA Je Fli A 11Xl

GB 2894 “Axbrd KIHATH T

GB/T 3836.1-2021 fRJEMEMEE SH1H: W& WHZEK

GB/T 3836.2 MRIEMEMIE ZH25r: mBRERIbSE “d” R AR %

GB/T 3836.4 MEJEPEIREE BEAIr: AR AR “17 RIFMKE

GB/T 3836.8 JRIEMEIAEE SH8H4r: H “n” BRI HIBE

GB/T 3836.9 MRIEMEMEE SEOMor: mEHEA “n” Ry 1ERA

GB/T 3836.15 JRIEMEIREE ZE1585r: HAEEM B, BRI 23

GB/T 4208-2017 4hFeBiir&5ek (1PARAS)

GB/T 5226.1 WMUHSR %4 HMABAEE LIS dEHBEAR KM

GB/T 6388 izfmtude ik Hibrid

GB/T 7311 EFNII 2K 51 5 Yt J7i%

GB/T 8196 AMlUbzc4 By dsE  [H e ARG sh B3 B g S HiE — R

GB/T 9177-2004 H=%¥. HZERSEIENIEHE ALK

GB/T 9969 ToMkr=fhfEH LI sl

GB/T 10004 HGIHBEIEAE. & TEESG. FTHES

GB/T 13306 Frhs

GB/T 15706 HLbkZc 4> BEiTimN] XU IEAL -5 KBS/

GB 16798 & imbLigZ 4 A

GB/T 17888 (&)  Hlbkze4r Helm bk i & xE 15 i

GB/T 19891 Mtz 4 HUB A T A 2K

GB/T 23821 MU Zc 4 Bk bR i & S B IX ) 22 4

GB 28670 fHIZGHLNN (A& ) St 24 it A 7= Jod 2 B RS 1) o )

JB/T 7232 RN 7 75 Dy 2 2 (1) 52 — 6] 2 i

JB 7233 ALEEHIM AR


http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T 2828.1-2012&v=GB/T 2828.1$
http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T 5226.1-2019&v=GB/T 5226.1-2019$
http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%209969-2008&v=GB%209969%24
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JJF 1070 &S EAER S = v ke e A )
QB/T 1588.1 T MM S84 FHE AR
QB/T 1588.4 R THUM ¥REEHBARZM

3 ARIBFENX

GB/T 3836.1. GB/T 3836.2. GB/T 3836.4. GB/T 3836.8. GB/T 3836.9. GB/T 3836. 15/ 7. [f] LA
JR B ARTERE S&E A T AR S

3.1

B3 3EH| vacuum packaging machine

TR 4 T DL E e o T A p B AS . AL FedE. SR, FEAS. FhE . #HO. il
FEES TN E RS IIEE Can: $TEL. PRt &, IS BIERN.
3.2

FFIREZEEEH explosion-proof vacuum packaging machine

F TR E I S s 2 A IR B i, B B R 2R 10 B B B 5 B3 .
3.3

IRYEMH LIRS explosive dust atmosphere

FERAGRAET, ATREI S DR 2B L 2P 4EB R R RIS 2 U BIR &Y, b, Revs IR
BRI B AT AR KA 5

3.4
IRVEM S RIFE explosive gas atmosphere

FERAGFAT, ATRMEM B LR B R S OB IR G, i), RERS OREFIRETT
EETELEiTNEIS:

3.5
FFIRAEIR type of protection
D73 L R R LA AR B A5 T T FL B % SR ) 4% Ry S i i«
3.6
BETFEH{K{EITES lowest absolute pressure of vacuum chamber
FEANFRRER SR T, B0UE I 1) A il 2 2 e IR B R )
3.7

. . .
1S E[E S8 E increment pressure in vacuum chamber

FEAMNARHER SR T, HEAE WG E N1 kPaZel minifhieilse, 3045 = 7 3 e .

\!
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3.8
EVZ R bag taken rate
FRINITELE R AR 85 BT LR AR H ) 1 70 L
3.9
FF4 3 bag opened rate
THRE ORISR 5 ST RBE RN H .
3.10
AR E bag loss rate
FEIEH TARRG LT, A ERREE S B e E N H o,
3.1
4 7=4E7) production capacity
BRI, BRI ) P 5 R0 2 F) L A A B
3.12
BEH packaging case
77 i 22 AL T S B it o
3.13
BRE net weight

B AR A A AL TR R RS PRI SRR &
A AR IEEMRL, ERART S 1% AR BT, AR

3.14

BAEHEEEE qualified package rate

RS EGHEIAEET, /MR E. G, FEMiliG. BiE e S8 e a8Em 5
B AEER H .
4 SAMBERF. FHEER, BS, BEASH, EETERYG

4.1 DEFEEHETR
F%GB/T 3836. 1-2021 1254 & . 55 A< E AT .
4.2 FHIRER

4.2.1 PHIEMAIE GB/T 3836. 1-2021 H &5 29 & [FIAH I8 2 HUAT
4.2.2 PiEMEHN “Ex db eb ib mb TIB T2 Gb” F/RUIF:
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Ex: BhbrE.

db: BEMEAP5E (XFFEPL GbaiMb) ;

eb: 3GZM O TEPL GbEMb) ;

ib: A AR FTEPL GbEMb) ;

mb: BRI A G TEPL GbakMb) ;

TIB: TR 4% FH T BRI FLIT SRR 2 AN S AR M SRR . TR A I 2

——1IIA: ARERHESEZ AL

——11B: RFEMEAMERE I

——1IC: RFRMAMEAILHR.

T2: FLEELLA, FRon 12884 I T R <300°C

Gb: WATRIYUN (EPL) GbZl, FNBIEMESMAHEH NS, BA “&” MR %%, £IEFIE
A7 B HE B TR e 2% 1 R AN R

4.3 BES

AN TS BRI S . P2 AT oK E DK ThRe 25 st etk i AR 5 4l ek, 3
PSS LA HABAR S4%6B/T 7T311HME . B Sgmib ik .
EX O b0 O - K O
T | MoEBIMRTRE. PSR A, By C..... FoR, Bk
s
g5 ATEENAST NK
BORHEOKE, BACHZEK (mm)
FEEAE, Hge BSR AN
ok
By AR S
B : U HUE I T 200 mm OB FE2 612501, B g EX DGD20OK.
120 5RO E KR 200 nm BB S5 @KL, H1E5, EX DGD20OKA.
FBI3: B GBI KFE R 200 mn BT EUE (501, 71 % EX DOD200B.

4.4 BEKXBYH

AN EEARSH AR AL
a) Bk

b) g B /A V/Hz;

¢) BUETIH: kW;

d) BUEAREST: 48 /min;

e) KGR mm;

£) $8FEVEH: mm;

g) K J: MPa;

h) FHAER KL E T): MPa;
D) ATEEHE: 1

D BREEAZBONT (KXFEXED @ mm>XmmX mm;
k) HAFEMAEE: n'/h;

D #ESE: m'/min;

m) fﬁ% kg;
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n) YMERST (EXEEXE) : mmXmmXmm.

4.5 EBTIEFH

4.5.1 EH RGG R4S SIRE IR 0.5 MPa~0. 8 MPa.

4.5.2  HJEH RS 0E H S AR 22 B DR ARF 75— 1 0%~ +5% Bl P4

4.5.3 TAEMEEREE NS C~35 C, FAXRERNAKT 7T0%RH, 4R ERMAKT 1 kno
4.5.4 GERMAAERERRI GBI X 1 XE 2 X.

4.5.5 EH MR AR E R X A 21 XA 22 X.

4.5.6 THIEERFTE FHIERK:

a) TGN (R e AL B, 48 N AN IR KA R

b) TR AR 18] N T EIL G 5

¢) PR FRHRER/NF £1.5 nm;

d) TREILS B SR N E GB/T 10004 25 AH G E SARHERIAT ML bRtk ZER 5

e) THIER AR LK T 0. 06 mm HJEEEST, O —iE (R B8, ARA TR

£) FFEYIRLE BT A AE e S EAGE L R b, BBk B DR, IR A TR
{puR/ sl 18

5 K

51 HKEX

511 QNUNATEASCAFRIRE ,  I-4% I8 I SR B i A 6 P 11 o 25 45 [ PR R A AR S
i -

5.1.2 b R B SR o B AR TR S A%, RIS BRI ERAE .

5.1.3  SNWTE SMIMFEI BT G A RARAE R BRI A AR R S AR -

5.2 ElItaE

5.2.1  AAEHLHI B BRI RE N AT GB/T 3836. 1. GB/T 3836. 2. GB/T 3836. 4. GB/T 3836. 8 B{ GB/T 3836. 9
PIHLE -

5.2.2 AN E S PEREN A GB/T 9177-2004 H1 5.2 5.3 Fl 5. 14 [lER .

5.2.3 MINUSFR TR, SRS A 5, SN s EI R R g #Efh, ASA LR
MARHEIR o

5.2.4 AEEATEIE SRR R L EWER, BEEARE, fEmn R, TR

5.2.5 OGHREEGER BT RES, ORISR, EHEEES . SIS RS ERER . v,
5.2.6 HAIEHULENEIR LN, SitEceE R 338!, s il —80 R FEE, dERER.
5.2.7 QIEYIRMIRR, NHESRABRE; FREARGRRIEATREAEE: HH0 KGR RUESEA
H.

5.2.8 AN =R S ROA BN EUE A FERE T, BUE AR PR R JIRIA/NT 50 42 /min.

5.2.9 HURENA/NT 99%.

5.2.10 FFERZERIA/NT 99%.

5.2.11 FUEEHERIAKT 1. 0%.

5.2.12 AN EMMESRERENFGR 1 e, Ko, PR ENAS JIF 1070 1IHLE .
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®1 BIERE

R BRI E R EEER SR (Q) i B 2
g B mL % g B mL
0~50 +6 —
51~100 — i3
101~200 +3 —
201~300 - o
301~500 +9 —
501~1 000 — +10
1 001~10 000 *1 —

5.2.13 HRNAERSETIENNIEFERS, HIERAE FEH MAKT 80dB (A) .

5.3 BEHRE

5.3.1 QRAFE ONCFEE, HORBUESOREM. TR GHE . KRR ZFIS, WARFRAE H .

PR BT IR IRSEATEN SRR — B0 M. R B EA 5T H DR
5.3.2 BARAFHIAE MR GBS DTRARZ NS NAFEER 2 FIRLE .

*2 REEE

4

MR R FLES DS

mm N/15 mm

0.04 < R<0.08 = 10
0.08 < R<0.18 = 15
0.18 < R <0.36 = 50
R = 0.36 =170

5.3.3 RHEEEFMEREABERE, B O4NEE, LBk
5.3.4 AEEFEREENANT 98%.

54 KRERE

5.4.1 QACHURIECNIER,. SC8, &R BREIFRZER, AMIARIBLR, JFRATE QB/T 1588. 3

IR,

5.4.2 QRN ORI MG RIPRN WA BRI F M BER A TERE. Wik HAS
QR BMIIORTRE: FEM BRI R sl AR TE B Tk A S vk, HAE BRI AR VS

A AR E M
5.4.3 QANISEHERAC A NS R ARG, AM5AH RHEIE.

5.4.4 QRASHAS K AR NARYE AL P 2R B, S OARASIEMAIILAS, 56 2RI ARSI .

5.4.5 A, WUERS. HIE RGN TAE S, HEE. WINER R, TBmMEIIR.

55 MERZE

5.5.1 Byl B M BEN AT & GB/T 3836. 1 AURLE, ARSI 52t 1R B 1 28 0l R e s

T PEE P 25K
5.5.2 Pt HLAN R I W] S A7 BN S 25 R Bl b
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5.5.3 ALEENLIT R G TR B A RE, 57 R 20 RN RS 0 AN T AT L 1R A 2E AL AL
TR () B B R R B 4 3
5.5.4 LA S AR FE AR (] R AT B b L RT R AR R T R K R i
5.5.5 sl NELBEMLI R A R FH B B A, AT 138 56 i) B 5 5 7 i e DR JBE 3 ol e L ME R T
S fER.
5.5.6 ALFEHLH ) FR 2 RN A I B ok G e R THRLEE A0 2 5 By 4 S L P i P88 AL ) A O
5.5.7 KRBT G LR ER:

a) NFFE GB/T 3836.2 MIE R,

b)Y AFRR S b MR A T R T T YHURE RS Ra BASEERL 6. Sum, R TH AR Al A% AN RIIR .

o) PR G T RLHEAT B JEE AR BRAE F M & T R 3 fe i, m] (58 ARt 25 M e v R BB Jg 7). ek
W RS

d) PR AR A B A B A R, B AR AT B AR T R SRR
5.5.8 T KIETIHS WA NAF G GB 3836. 8-2021 H nC [ KEK.
5.5.9 AR BB A NATE I GB/T 3836. 4 K.
5.5.10 BEE B REB A NATA LT 20K

a) NFFE GB/T 3836.9 HIE R,

b) BB R A G o s R R AR E E AW ZEERA/NT 3 mm.

o) UGN T RLE AR A SRR, AN SRR AN T 1 mm.

& FIHRBEBE AN A GRS NORIEF 5 EGEY; LT R E I IRE Y N B R R
W BRI pe R o A e B AR P9 30 . VRSB MRIR SN T ), GRS B E B SR KN
A/NF 5 mme

e) Bl E A YR GRS B LRI % 120 CHEATREG, i 283056 p i B AR AR I5L 2 4%
20 CREHTRE.
5.5.11 BRI &M LFERIFTE GB/T 3836. 15 HIFLE

56 BHSR%E

5.6.1 HARHLIHILENAE GB/T 5226. 1 HIE K.

5.6.2 AAEHLE AR BRI B I A T s BRAEIRAH N RS FR/R ST R B IR H

5.6.3 QNN ATUFEE, SUFEIISIAEBERESIE T ESmS, SR EMSEREMIT—BHS
Ro BALN R REAE 5] R R SR A AL B F A . 2UEm M E N AR E A, MR 2R
JARET eI

5.6.4 R w A st oo N R 24 Bl . 22 il N SR AN KT 36 V2 4asf R,

5.6.5 AN T Bl b ok S e 4 S B A 2 (R R N B A I R AR, R PEAE AN KT

0.1 Q. HAWANA TR, HAHEMERE.

5.6.6 HALHLINBN ) LR T2 5 ORI EE LB (B] G Z L BH S AN N T 1 MQ

5.6.7 FARHLAHEE S5 IR ICSE g 2 (R ZK 52 22 i 50 Hz. 1000 V, RS 1 s Wi Eiakds, M
T g N B IS

5.6.8 MR ELRNAKT GB/T 4208-2017 1K) IP54.

5.7 HWZzE

5.7.1 WM ZEI NS JB 7233 MME, L2 it NS GB/T 15706 FRIRLE -
5.7.2 WIRHUN HMERZHAE, NABIREE, SRAeE N, Wi, RENATRE, Hl
Wl E = 32 2l AT ARER AL B ORI E
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5.7.3 AFNWAHBN. BB K. EEEEGRENTBRERA RZ 04k, s E F w03
N e E, &I RRFA GB/T 8196 MHE, HELaEBMNAFE GB/T 23821 MHLE

5.7.4 FTIFEZENMBIY 25 B 80A T RGBSR, AEENLS A BRBURYT, %358 N 5 E NP E
LR A) 53

5.7.5 QNN AIEMWEEH PR GENE 22 sE S S L bR E, bR BN T A GB 2894 AT GB 19891
I E o

5.7.6 HAIENUR BN NA FREIRGS, KRAERER, NAANEFHERES.

5.7.7 QFNM ST B ISR KA R T SEE e, Biibissh, ANEESW b . EEE3)
WURE R FRAS B PR 3

5.7.8 HEEEMRI RIS B BOREIERS, RARE I |3 E IR TAE.

5.7.9 IR E R B RAA B i, FEERE B ALE IR AR

5.7.10 BENA @A TR, W e, I8 TAE P& M@ iE KW i NAF 4 GB/T 17888
(D MRE.

5.8 DE%R%

5.8.1 AXENLAIN BT DA R NAFE GB/T 19891 (IFE . WY NE M, AP~ irkhigH .
Wity HlidE . B RN e 4 PAER NS GB 16798 M .. WAEMINZ R, AL 5N &
AR B A () R THARL, iS5 GB 28670 AR [E 5% 24 i 2B P2 W 4% (A o HI5E o

5.8.2 Rl FRVESESQIMEL NERMEALRRAL, MR, A5 NEYRENT RN, K
R PR, oA, ZiGUREUNEE, JRAEAL T EE ML AL B, TEAERISERR, FRIERE B AR A
LW TG g e BIER AR A BIE 5

5.8.3 WY HE B RGN B RGN T T2 (S ftk. VIErE. Gt aTerEE A
WS, RUEFRIPURIAIZE LS NS A 2460258 X A0 0 =i A A S T S B R
DA b N 22 B35 G

5.8.4 ANHEIEMEL. PN EE ik 12 L b a3 oA LR B, O VR R FH 2R T U 0 R S T A R
MARMIRE, FIRZRORE A o A R fib =% i BB A B PRI . s iEmae ), BEAmA
(G RY RE

5.8.5 WAFTHBIEE R ¥ 5SS N2 Bl 4818 s 4

5.8.6 HITEREPEN R EENL, R E S R RGSR U B .

5.8.7 QUEHLFIEVEIE RN T IRE . 5iETE.

5.9 9]‘5@. RE

5.9.1 QRN RIIREZNITE QB/T 1588, 4 MHE, BWZENTEILE, AFEH5, MIGHE. &
W RV ISR RS

5.9.2 EHAEANEIN TIN5, ik, AMIEBUH. BRI 505 LB EEERE

5.9.3 EMRMAEZRMIMN N BFEHS, ANARME. o . % FHEEEE.
5.9.4 JRAEFFNAFTE QB/T 1688 1 HIFNE, IR AR, JREENIN SR, AFARLL RSl K,
FER . OB BB

6 WA

6.1 RIFM
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6.1.1 RIEIAEEEE 5 CT~40 C; AHXEE 45%-80%;
6.1.2 RIS IR A 1) AR LA A B AT AR HE BRI DCRIE o
6.1.3 RIS ET R AR TRk
a) WURL: PKEK;
b) Mkl R
&) FiARZE: KECE R EDH .
6. 1.4 TR NAE BRI AR G G T . ST IE R R RAD T 1 h, REF EE %12
0.5 he HUERIRIRTE T2 FRI0 A4 5 14T .

6.2 EHIMEEIALIE

6.2.1 Xt 5.2. 1 GAENLK B ERIERER L, % GB/T 3836. 1. GB/T 3836.2. GB/T 3836.4. GB/T 3836.8
8% GB/T 3836.9 MM EAT.
6.2.2 Xf5.2.2 A E SRR, % GB/T 9177-2004 1 6.2, 6.3 F1 6. 7 [ #E4T .
6.2.3 Xf5.2.3~5.2. T WHNISFRE . FdE 5 8R. tHEHERE. SCHEIRE. BRAKE. FFERS
MO KRG, LHW. Mg Gt friEdET.
6.2.4 X 5.2.8 RIS, RN IER B G AT, Surh Lk 30 min A SE O B R
A (D FEAFERE
30

e

——HE R T, BRALCRR R (48 /min)

M——3E4E 30 min AP e BRH R, BN,
6.2.5 XI5.2.9 BUASERWE, EERENEEEITE, EEE 30 nin, SiFFI0. HAEKRE, %A
(2) THERESER,

Sz(l_g)xloo% ...................................................... 2)

FaveeE

S——HURE, %;

%I FARMTIEL, B IR

d—— PN B E, B IR
6.2.6 X 5.2.10 JFARFRL, EEENIEIZTE, LIR30 min, GHFREATITFHORREE,
70 (3) IHEITRE,

L=(l—%)x100% ...................................................... (3)

FaveE

L——IF483, %;

a——RBATIT SR MR, ANER;

r——PTH BRI S, AR,
6.2.7 5.2 11 HRFRL, HAPRAFN BT, SGitgaiAmaiiRdesm, %l (O HEHE
.

N=§><100% ...................................................... (1)
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s

N——HE82K, % ;

e—— WM B2 E, BN,

b——FT BRI A, BANEE.
6.2.8 X 5.2 12 ¥ EEImEML, HRESESE TAENE 3 SRR FHZ JJF 1070 1IHEZ
FER P & i, THE NSRS S E SRR ZEE.
6.2.9 XI5.2. 13 MR LS, EELSL TR D, BEENLINRE e JB/T 7232 #lE M7kt Ar il & .

TEH RS RE FS A THRUS 5 1 AL HL TR A TF R R R ZA KT 10 dB (A B, H
BEFIOFMEEEIAT. 5. A AN HIES, BEEN 1 o, EEETE 15 n kiR, b
TNIA5 P 0 75 1 1 B R AR E S L2 L I e A

6.3 BERHRERRE

6.3.1 EMHERWT:

a) ORMNHITRAEREE AR, PR EREEZRMTEENTE, T MINILR

BRI, A SRR R R BRI .

b) EAENUELL IEH TR/, DABUE E B4y = A E 100 £84ERE s, A iE i (Al EIBS A /N T 1 min.
6.3.2 XF5.3. 1 ABELRAM B EARL, Hl 100 48RS SRS R &, St a8 a,.
6.3.3 XJ5.3. 2 AR AE DR E A DRTREARSZ IR 1) kS, BUOMILR R SRR 25 45,
3 3 IS DA M BGARE, FAREETE 15 mm, S5HOKERE R LK 50 mm, 180° “FJ#
JE K BEEDN 100 mm, K 5 E1 A7 T A ) 08l 99 iy 23 ol B AE RBS LI e HL b o I BLTE]BE RS 9 50 mm, 5%
HESY 300 mm/mint20 mm/min, 2 WT R 1R K E T, DA SRR BT B B AR A ARSI
HOME, SFAEKE a.

*3 RIfRE

R AK L (im) HURE RO B e 4t
15 < R <30 L83 CL AL R )AL B — 2% URE
30 < R <60 O A SR
R = 60 [BEORE. B A %A

6.3.4 XJ5.3.3 FhIEAERTERLLS, BAMU B G A& R 25 S0 e, K iIe i B T HUn R ik
W, BRSO AR AR I SR AR 2 /0 NOAAE S GRS AR AL, HERTROGN . PR, FERD
BN EIR 4 PUEMEGT, RFF 1 min, REOREE, ANAMKBRR, S8 ; AT
FIAM AR B A% B RE i RS, AR RS B DA R, T S ETE TR E, SR 4 FE 1k
R EETE, MEAERSAEHD, G AE#KE a.

=4 FBREHEMERESE

PREF SR () WK H
g B mL i 34T /N vk ) /mm
<100 200 1 200
>100~~400 400 1 000
>400~2 000 600 800
>2 000~5 000 800 600
>5 000~10 000 1 000 400

10
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6.3.5 XI5.3. 4 AWBEMEHEER, %0 (5) 1THH.
100—(a|+az+az+a4)

100

W = X LOOV ++verrvrnrrearenessnresenssnessnerenasnnans (5)

e

F—— R ER, BADNE L (%) 5
a—— MR EA GBI, AR,
a—— I R EA SR AR, A 9AE,
a——mr IR A SRR, RANEE;
a—— BRSBTS, AN,

6.4 EOREIXLE

6.4.1 X 5.4.1~5. 4. 4 F5e Bk BR/E BENIFHRIGVE . BRRIR SFRINBOE, BUH 3T
AT -
6.4.2 X 5.4.5 . MIERG. HIFRGEEERL, LUk T

a) HIBLREARAE SRR WS TS o R a8 B0 R gk, WU IR i A A ot

b) HIIE /K ERPEAFAIRIAAE B . WU T SO B S B AL, MR B

L9 X 5.5.9 AR MR AR AL, % GB/T 3836. 4 FIMLE AT,
10 XF 5. 5. 10 BEB A B B H S AR S A EG, % GB/T 3836. 9 HIFNE K FiEr 1 RO & R~ 3E47 .
11 XF 5.5, 11 B R WA I 25N, 1% GB/T 3836. 15 FIMLEHEAT .

6.5 BFREEIRAIE
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	5.3.2　包装件的热封口强度（热封口所能承受的拉力）应符合表2的规定。
	5.3.3　包装件经密封性试验和跌落试验，封口处应完好，无渗漏。
	5.3.4　包装件合格率应不小于98%。

	5.4　装配质量
	5.4.1　包装机装配应正确、完整，各连接件、紧固件应牢固，不得有松动现象，并应符合QB/T 1588.3的要求
	5.4.2　包装机与被包装物和包装材料的包装面直接接触的零件部分应采用不锈、无毒、耐腐蚀且不污染被包装物的材料；
	5.4.3　包装机运动部件装配后应转动灵活、间隙适宜，不得有卡阻现象。
	5.4.4　包装袋规格及包装材料应根据生产要求设定，与包装袋形成相匹配，符合要求的包装袋规格。
	5.4.5　气路、液压系统、润滑系统应工作可靠，其管道、阀门应密封良好，无渗油和漏气现象。

	5.5　防爆安全
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	5.5.3　包装机所采用的有源部件应有防爆合格证，其防爆级别和温度组别不低于所配套的包装机整机要求的防爆级别和温
	5.5.4　转动部件与邻近静止部件间应有防止其可能产生摩擦而导致点火的措施。
	5.5.5　皮带传动式包装机的皮带应采用防静电型，以防止运转时皮带与皮带轮因摩擦造成静电堆积而导致的危险。
	5.5.6　包装机中的发热设备和部件应限制其最高表面温度，使之与防爆包装机的温度组别相适应。
	5.5.7　隔爆型电气设备应符合以下要求：
	5.5.8　无火花型电气设备应符合GB 3836.8-2021中nC的有关要求。
	5.5.9　本质安全性防爆电气设备应符合的GB/T 3836.4的要求。
	5.5.10　浇封型防爆电气设备应符合以下要求：
	5.5.11　防爆电气设备的安装应符合GB/T 3836.15的规定。

	5.6　电气安全
	5.6.1　包装机的电气安全应符合GB/T 5226.1的要求。
	5.6.2　包装机各电器接头应联接牢固并加以编号；操作按钮应灵活；指示灯显示应正常。
	5.6.3　包装机应有急停装置，急停操动器的有效操作中止了后续命令，该操作命令在其复位前一直有效。复位应只能在引
	5.6.4　涉及安全的控制单元应采用安全回路。安全控制回路应采用不大于36 V的安全电压。
	5.6.5　包装机的接地端子或接地触点与接地金属部件之间的连接应具有低电阻值，电阻值应不大于0.1 Ω。电气设备
	5.6.6　包装机的动力电路导线与保护联结电路间的绝缘电阻应不小于1 MΩ。
	5.6.7　包装机的电路导线与保护联结电路之间承受交流电50 Hz、1000 V，历时1 s的耐压试验，应无击穿
	5.6.8　电气柜防护等级应不低于GB/T 4208-2017中的IP54。

	5.7　机械安全
	5.7.1　包装机的安全防护应符合JB 7233的规定，安全防护设计应符合GB/T 15706的规定。
	5.7.2　包装机对易脱落的零部件，应有放松装置，外露的旋转齿轮、带轮、链轮等应有防护装置，机械的往复运动应有极
	5.7.3　包装机如有卷入、陷入、夹住、压伤等潜在危险或可能造成人员受伤处，应设置固定式或活动式安全防护装置，其
	5.7.4　打开包装机的防护装置或有可能造成危险时，包装机应有联锁保护，该装置应与包装机机械传动机构联锁。
	5.7.5　包装机应有清晰醒目的操纵、润滑、安全或警告等多种标志，安全标志应符合GB 2894和GB 19891
	5.7.6　包装机启动时应有声光警示信号，发生报警时，应有不同声光警示信号。
	5.7.7　包装机的各零件、螺栓及螺母等紧固件应可靠固定，防止松动，不应因震动而脱落。往复运动机构应极限位置的保
	5.7.8　当包装材料或物料不足或误操作时，应报警并自动停止工作。
	5.7.9　热封装置及发热部件应有防护措施，并在醒目位置加贴警示标识。
	5.7.10　包装机有高位工作平台时，如楼梯、阶梯、护栏、工作平台和通道的设计应符合GB/T 17888（全部）的

	5.8　卫生安全
	5.8.1　包装机的机械设计卫生要求应符合GB/T 19891的规定。内装物为食品时，生产线的材料选用、设计、制
	5.8.2　料斗、导料管等与包装材料、内装物接触的部位，应耐腐蚀，不与内装物发生化学反应，表面应光洁、平整，无死
	5.8.3　内装物直接接触的零部件应具有良好的加工工艺性能（或弯曲性、切削性、焊接性、可研磨和抛光等），良好的抗
	5.8.4　不与包装材料、内装物接触的表面应由耐腐蚀材料制成，允许采用表面涂覆过能耐腐蚀的材料，如经表面涂覆，其
	5.8.5　设备所用的润滑剂、冷却剂等不得对内装物或容器造成污染。
	5.8.6　用于包装腐蚀性内装物的包装机，下料装置与电气系统应采取密封防腐措施。
	5.8.7　包装机需清洗部件应可拆卸、易清洗。

	5.9　外观质量
	5.9.1　包装机表面涂漆层应符合QB/T 1588.4的规定，漆层应平整光洁，色泽均匀，不得有流挂、起泡、剥落
	5.9.2　零部件外露加工面应平整、光洁，不得有锐角、毛刺、损伤及锈蚀等缺陷。
	5.9.3　零件表面处理层表面应光亮、色泽均匀，不应有起泡、斑纹、划伤、剥落、浮绣等缺陷。
	5.9.4　焊接件应符合QB/T 1588.1的规定，焊接应牢固，焊缝应均匀平整，不得有裂纹、气孔、夹渣、焊瘤、


	6　试验方法
	6.1　试验条件
	6.1.1　试验环境温度5 ℃～40 ℃；相对湿度45%-80%；
	6.1.2　试验时采用的包装材料应符合国家和行业标准的相关规定。
	6.1.3　试验时应采用下列的填充物料：
	6.1.4　空运转试验应在包装机安全性能合格后进行。连续空运转时间应不少于1 h，低速和高速各运转0.5 h。负

	6.2　整机性能试验
	6.2.1　对5.2.1包装机的防爆性能检验，按GB/T 3836.1、GB/T 3836.2、GB/T 383
	6.2.2　对5.2.2包装的真空性能检验，按GB/T 9177-2004中6.2、6.3和6.7的规定进行。
	6.2.3　对5.2.3～5.2.7包装机运转状态、数据与显示、计数准确性、光电跟踪、除尘装置、开袋系统和封口系
	6.2.4　对5.2.8生产能力检验，在包装机正常运转后进行，统计连续30 min内生产完成的包装件数量，按式（
	M——连续30 min生产完成的包装件数量，单位为袋。
	6.2.5　对5.2.9取袋率检验，在包装机稳定运行后，连续取袋30 min，统计空抓、掉袋的次数，按式（2）计
	6.2.6　对5.2.10开袋率检验，在包装机稳定运行后，连续开袋30 min，统计未被打开的包装袋数量，按式（
	6.2.7　对5.2.11损袋率检验，与生产能力同时进行，统计被损坏的包装袋数量，按式（4）计算损袋率。
	6.2.8　对5.2.12净含量偏差检验，用精度等级高于包装机自动定量秤的检验秤按JJF 1070的规定核秤内装
	6.2.9　对5.2.13噪声的检验，在连续工作过程中，包装机的噪声按JB/T 7232规定的方法进行测量。
	在背景环境噪声A计权声压级与被测包装机的工作噪声A计声压级之差不大于10 dB（A）时，用精密声级计

	6.3　包装件质量试验
	6.3.1　通用要求如下：
	6.3.2　对5.3.1包装件外观质量检验，目测100袋样品的袋形和外观质量，统计不合格数a1。
	6.3.3　对5.3.2包装件的热封口强度（热封口所能承受的拉力）检验，取外观质量合格的样品25袋，按表3的方法
	6.3.4　对5.3.3静压和跌落检验，取外观质量合格的样品25袋做静压试验，将试验袋置于两块加压板中，板上放有
	6.3.5　对5.3.4包装件合格率检验，按式（5）计算。

	6.4　装配质量试验
	6.4.1　对5.4.1～5.4.4的完整性、牢固性、运动件的灵活性、包装袋规格与材料的设定，以目测手感进行。
	6.4.2　对5.4.5气路、液压系统、润滑系统密封性检验，按以下方法进行：

	6.5　防爆安全试验
	6.5.1　对5.5.1防爆电气设备的选择检验，按GB/T 3836.1的规定和查验电气设备技术资料进行。
	6.5.2　对5.5.2防爆包装机外表面的防爆标志检验，以目测进行。
	6.5.3　对5.5.3包装机所采用的有源部件的检验，以目测和查验其技术资料进行。
	6.5.4　对5.5.4转动部件与邻近静止部件间的防爆措施检验，以目测进行。
	6.5.5　对5.5.5防静电皮带检验，以目测和查验其技术资料进行。
	6.5.6　对5.5.6包装机中的发热设备和部件的最高表面温度，查验其技术资料进行。
	6.5.7　对5.5.7隔爆型电气设备的检验，按GB/T 3836.2的规定和目测进行。
	6.5.8　对5.5.8无火花型电气设备检验，按GB 3836.8的规定进行。
	6.5.9　对5.5.9本质安全性防爆电气设备检验，按GB/T 3836.4的规定进行。
	6.5.10　对5.5.10浇封型防爆电气设备的检验，按GB/T 3836.9的规定及用游标卡尺测量尺寸进行。
	6.5.11　对5.5.11防爆电气设备的安装检验，按GB/T 3836.15的规定进行。

	6.6　电气安全试验
	6.6.1　对5.6.1包装机的电气安全检验，按GB/T 5226.1的规定进行。
	6.6.2　对5.6.2包装机各电器接头、操作按钮和指示灯的检验，以目测、功能操作进行。
	6.6.3　对5.6.3包装机的急停装置检验，以操作和观察进行。
	6.6.4　对5.6.4安全回路检验，以目测和查验技术资料进行。
	6.6.5　对5.6.5包装机的接地检验，以目测和使用微电阻仪测量接地电阻进行。
	6.6.6　对5.6.6包装机绝缘电阻的检验，以绝缘电阻测试仪器（兆欧表）进行。
	6.6.7　对5.6.7包装机电气强度检验，以耐压测试仪器进行。
	6.6.8　对5.6.8电气柜防护等级检验，按GB/T 4208的规定进行。

	6.7　机械安全试验
	6.7.1　对5.7.1包装机的安全防护检验，按JB 7233和GB/T 15706的规定进行。
	6.7.2　对5.7.2包装机防护装置和保护装置检验，以目测和功能操作进行。
	6.7.3　对5.7.3包装机安全防护装置，以目测和功能操作及尺量安全距离进行。
	6.7.4　对5.7.4包装机联锁保护检验，以目测和功能操作进行。
	6.7.5　对5.7.5包装机安全标志检验，以目测及按GB 2894和GB 19891的规定进行。
	6.7.6　对5.7.6包装机声光警示信号检验，以功能操作和模拟相应状态下观察进行。
	6.7.7　对5.7.7对包装机安装牢固性和往复运动机构的极限位置保护装置检验，以目测、手感进行。。
	6.7.8　对5.7.8包装材料或物料不足或误操作时报警功能检验，模拟相应状态进行验证。
	6.7.9　对5.7.9热封装置及发热部件的防护检验，以目测进行。
	6.7.10　对包装机有高位工作平台检验，按GB/T 17888（全部）的规定进行。

	6.8　卫生安全试验
	6.8.1　对5.8.1包装机的机械设计卫生检验按GB/T 19891的规定进行；内装物为食品时的安全卫生检验按
	6.8.2　对5.8.2～5.8.7的材料、零部件卫生安全检验，以目测、感官及查验相关技术资料进行。

	6.9　外观质量检验

	7　检验规则
	7.1　检验分类
	7.2　出厂检验
	7.2.1　包装机应取得防爆合格证，及经制造企业质检部门出厂检验合格且附有合格证后方可出厂。
	7.2.2　出厂检验项目见表5。
	7.2.3　出厂检验的抽样检验方案及其判定按GB/T 2828.1的规定进行，检验水平和质量上限值（AQL）由企

	7.3　型式检验
	7.3.1　型式检验项目为本文件第5章规定的全部项目。
	7.3.2　有下列情况下进行型式检验：
	7.3.3　型式检验从出厂检验合格的产品中随机抽取1台样机。
	7.3.4　在型式检验中，如出现安全性能不合格，则判定该次型式检验不合格；若出现其它项目不合格，允许对不合格项进


	8　标志、使用说明书、包装、运输和贮存
	8.1　标志
	8.1.1　防爆标志要求如下：
	8.1.2　隔爆型电气部件上应有“通电时不准打开”等警示标志。
	8.1.3　每台产品应在两侧或背面处的明显部位固定厚度不小于1mm的黄铜板或不锈钢制成的耐久性标牌，标牌尺寸按G
	8.1.4　产品上应有工作状况及数字显示的标志，如风机电机放置方向的箭头、进出水口标志、电源进线口标志、接地标志

	8.2　使用说明书
	8.3　包装
	8.3.1　在包装前应进行清洁处理，各部件应干燥、清洁，易锈部位应涂防锈剂。
	8.3.2　应牢固地固定在包装箱底板上，并具有可靠地防潮和防震措施。
	8.3.3　随整机出厂应提供的技术文件：
	8.3.4　包装储运标志应符合GB/T 191的规定，包装收发货标志应符合GB/T 6388的规定。

	8.4　运输
	8.4.1　产品发运应符合陆路、水路或海运运输的要求。
	8.4.2　运输过程中应做好防护，不得倒置、倒放，及避免曝晒雨淋、猛烈碰撞和挤压，不得与腐蚀性物质同运。

	8.5　贮存
	8.5.1　贮存产品场地，应具备防锈、防腐蚀和防损伤的措施和设施。
	8.5.2　产品的摆放应预防挤压变形和本身重力变形。
	8.5.3　品贮存期超过一年时，应进行检查维护。




